Isvicre’de Uretilen riag DURNI-COAT®

Yiksek performansli uygulamalar icin yenilikci akimsiz nikel




Otomatik kaplama tesisleri, karmasik
geometrilere sahip is parcalarinin
yani sira yuksek kalite
gereksinimlerine sahip parcalarin
kusursuz kaplama streclerini garanti
eder.

Ylizey boyunca cok tutarli bir kalinlik
gerektiren is parcalari (6r. kiresel bir
vana) icin akimsiz nikel kaplamalar
idealdir, cinkl ortaya c¢ikan
tabakalarin kalinlik dagilhmi
homojendir.




DURNI-COAT®, farkl malzemelere, islem parametrelerine ve kullanim amacina
uyarlanabilen bir yuzey islemidir. Cesitli endustriyel sektorlerde kullanilan bu
yontem, bilesenleri korozyona karsi etkili bir sekilde koruyabilir. Ayrica
kaplama, musteriler tarafindan talep edilen diger fonksiyonel gereksinimleri
de karsilayabilir

DURNI-COAT® kaplamalar nasil olusturulur?

DURNI-COAT® kaplamalarin akimsiz kaplanmasi sulu ¢ozeltide
bulunan nikel iyonlarinin metalik nikel haline indirgenmesine
dayanir. Gerekli elektronlari saglayan ve kimyasal reaksiyonda rol
oynayan bilesen, cozeltideki hipofosfit iyonlaridir; bu iyonlar
reaksiyon sirasinda ortofosfite oksitlenir. Hipofosfit ayrica olusan
kaplamanin fosfor iceriginden de sorumludur.

DURNI-COAT®’un galvanik nikel kaplamalara gore avantajlari

Temel malzemenin geometrisi karmasik olsa bile, kaplanan parcanin
boyutu ve sekli ne olursa olsun homojen bir sekilde birikir.

DURNI-COAT®, kenarlari, coktintuleri, ulasilabilir bosluklari ve
delikleri de esit sekilde kaplayabilir.

Bu nedenle, kaplama kalinhgiyla ilgili toleranslarda cok ktctk
sinirlar elde edilebilir.



*Kimyasal bilesim ve yapi

DURNI-COAT® kaplamalar esas olarak bir nikel-fosfor alasimindan olusur.
Banyonun kimyasal bilesimi ve islem parametreleri, kaplamadaki fosfor
icerigini belirler. Fosfor konsantrasyonu %1 ila %14 arasinda ayarlanabilir.
Kaplamanin islevselligi acisindan en 6nemli parametre olan fosfor icerigi,
endustriyel uygulamaya bagl olarak degisir. Yiksek fosforlu DURNI-COAT®
kaplamalar amorf olarak kabul edilir. Kaplamadan sonra yapilan isil
islemle rekristalizasyon gerceklesir ve nikel fosfit kristalleri olusur. Bu,
kaplamanin elektriksel, manyetik ve mekanik ozellikleri Gzerinde blyuk
bir etki yaratir.

*Yaygin kaplama kalinhgi

DURNI-COAT® kaplamalar lehimlenebilirligi artirmak amaciyla
kullanildiginda, 2 ila 5 um arasi kalinlik degerleri yeterlidir. Bir DURNI-
COAT® sireci secilmeden 6nce, beklenen korozyon kosullari, temel
malzemenin turu ve durumu, yuzey ozellikleri ve is parcasinin istenen
omru dikkate alinmalidir.



DURNI-COAT® -
Akimsiz Nikelin
Genel GOorunumu

Kaplamada
ki Fosfor
icerigi (%)
DNC 700-B
DNC 771

Dusuk fosforlu
Ozellikle asinmaya dayanikli, yiiksek
gerilme uygulamalariicin

Akimsiz nikel kaplamalar, %1 ila %6
arasinda fosfor alasim icerigine sahip
olup , kaplama sonrasi durumda bile
yuksek sertlik ve yuksek asinma
direncine sahiptir.

Bu islemler 6zellikle baglanti
elemanlari, vanalar, madencilik
ekipmanlari ve yuksek stres altinda
kalan demir disi metaller icin

uygundur.
Birikim Kadmiyum RoHS
Hizi Kursunsuz suz Uvumlu
(um/saat) Y
3-6 16 - 20 v v

3-6 15-20 v v



* Fosfor alasim icerigi %5 ila %10 arasinda
olan kaplama sistemleri, ¢cok iyi mekanik

*Orta fosforlu Ozellikler sergilerken ayni zamanda
Hafif aginma direnci ve iyi korozyon direncini de korur. Kurulan banyo
korozyon korumasi igin genis bir calisma araligina sahiptir ve

otomotiv ile elektronik endustrisi basta
olmak lzere cesitli endistriyel
uygulamalarda kullanilabilir.

Kaplama

daki Birikim

Fosfor Hizi Kursunsu Kadmiyu RoHS
igerig g“m/ saat 2 msuz  Uyumlu
(%)

DNC 520-

19-46 7-9 14-16 V (V)
DNC 520-

12-50 7-10 15-20 V

DNC 571-

11-47 6—-8 15-20 v v



DURNI-COAT®

*Orta/Yiiksek

fosforlu

Yiksek korozyon direnci ve
ayni zamanda mikemmel
sertlik icin her iki 6zelligi
bir arada sunar

Kaplamadaki fosfor alasim iceriginin %13’e
kadar artirilabilmesi (alasim elementleri
dahil), standart orta fosforlu proseslere
kiyasla olasi uygulama alanlarini 6nemli
Olctde genisletir. Dogal gaz ve mineral yag
citkarimi icin pompa muhendisliginde ve gida
endustrisinde bu Grinler her glin, hatta son
derece zorlu kosullar altinda

kullanilmaktadir

Kgplamada Birikim Hizi

ki Fosfor (um/saat) Kursunsuz
icerigi (%) H

DNC520-9 9-13 10-14
DNC520-11 9-13 10-14
DNC520-12 9-13 10-14
DNC 520-9-

48 8—12 10-14
DNC 571 9-12 11-15

DNC571-11 9-12 10-15

Kadmiyums
uz

v
v

RoHS
Uyumlu

v
(V)



Nikel-fosfor kaplamalarin kaplanmasi, karmasik
geometrilere sahip malzemelerde bile her
zaman homojendir. Delikler, coktntuler,
bosluklar ve kenarlar, kaplanma kalinlig
acisindan cok klicuk toleranslarla kaplanir.




*Yiiksek fosforlu
Ozellikle korozyona karsi etkili ve miikemmel bir cekme
yatkinligina da sahiptir

Bu Urunlerin gelistirilmesi sirasinda, kaplamalarin mekanik
ozelliklerinden 6diun vermeden kimyasal direncine odaklanildi.
Musteriler, 6zellikle musluk suyu veya gida Urtnleri ile uzun streli temas
gerektiren uygulamalarda, kimyasallara karsi artirilmis direnc aradiklari
durumlarda bu Grin grubundan elde edilen kaplamalari kullanmaktadir.

Kaplamadaki Birikim Hizi

Fosfor icerigi Kursunsuz Kadmiyumsuz RoHS Uyumlu
(um/saat)

(%)

DNC 462 10-13 9-13 v

DNC 471 10-14 8—-12 v v



Diger proses varyantlari

Ozel tribolojik uygulamalar

Yizey dokusuna odaklanalim
Dagitilmis silisyum karbdr (SiC) parcaciklari iceren kaplamalar,
yuksek asindirici bilesiklerin islendigi uygulamalar icin
mukemmel bir secimdir. Amach olarak politetrafloroetilen (PTFE)
parcaciklarinin biriktirilmesi, sirtinme ve yapismayi onleyici
ozelliklere, cok iyi kuruma davranisina ve ¢ok yiksek asinma
direncine sahip kaplamalar olusturur.

Kaplamadaki Birikim Hiz
Kaplama SiC / PTFE Fosfor icerigi Kursunsuz Kadmiyumsuz RoHS Uyumlu
(um/saat)
(%)
DURNI-DISP .
DNC 520 SiC SiC 9-13 10-15 v
DURNI-DISP .
DNC 571 Sic SiC 9-12 11-15 v v v
SIC-9-DURNI- .
DISP SiC 9-12 11-15 v v v
PTFE DURNI PTFE 7,5-9 <8 v v

DISP N



riag Oberflachentechnik AG

30 yih askin bir suredir, metal ve plastiklerin kimyasal ve elektrokimyasal islemleri
alaninda, tim proses kimyasallari yelpazesi icin Urlinler gelistirmekte ve Gretmekteyiz.
Musterilerimizin her uygulamalari icin uygun ve optimal yuzey islem ¢ozumlerini
bulmalarina yardimci oluyoruz. Kurulu portféyimdizin yani sira, bireysel uygulamalar
icin 0zel olarak tasarlanmis ¢ozimler de gelistiriyoruz. Kendi modern laboratuvarimiz
sayesinde, uygulamaya yonelik kimyasal analiz yontemleri sunabiliyor ve Urinlerimiz
icin kalite kontrol protokollerini uygulayabiliyoruz. Ayrica, musterilerimizin
proseslerinin verimliligini ve etkinligini artirmak amaciyla sirekli olarak yeni
uygulamalari ve rutinleri test ediyoruz. Musterilerimizin yalnizca en iyi trinleri
almasini saglama hedefimize odaklanarak, rehber ilkemiz olan “kaplama ¢oziimlerinde
miikemmellik” ilkesini eksiksiz bir sekilde yerine getiriyoruz.

Aalberts Surface Treatment biinyesinde bir sirket

riag Oberflachentechnik AG, ylizey teknolojisi alaninda faaliyet gosteren Aalberts Surface
Treatment’in bagimsiz bir yan kurulusudur. Musterilerimiz, sirket grubumuz icinde kapsamli
ve yenilikci coziimler gelistirme konusundaki genis deneyimimizden buyuk 6lcliide fayda
saglamaktadir.



