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ISIL ISLEM IMKANLARIMIZ

Isil islem, metallerin mekanik 6zelliklerini degistirmek i¢in uygulanan bir dizi i1sitma ve sogutma islemidir. Bu islemler, celiklerin
sertlik, dayaniklilik, tokluk, mukavemet ve diger mekanik 6zelliklerini iyilestirmek veya belirli 6zelliklere sahip parcalar Gretmek
amaciyla kullanilr.

Rodacciai olarak buinyemizde daha iyi hizmet verebilmek amaci ile gesitli 1sil islem prosesleri uygulayabilmekteyiz.

1)Kiiresellestirme Tavi(+AC): EN10052’ye gore karburleri kiiresellestirmek amaciyla Acl civarinda bir sicaklikta (bazen
Acl'in listiinde ve altinda dalgalanan) uzun siire bekletmeyi iceren tavlama. Bu tav genel olarak soguk dovmelik celiklere
uygulanmaktadir, bunun sebebi ise ¢eligin sertligini belirli bir seviyeye dusirip, isleme ve sekil alma kabiliyetinin arttirilmasidir.

2) Ferrit-Perlit Tavi(+FP): EN10052’ye gore Ostenitleme sicakligi sonrasinda tavlama, ardindan hizli sogutma, Ostenitin
ferrit+perlit donisimiiniin tamamlandigi belirli bir sicaklikta tamamlanir. Celiklerin isil islem yéntemlerinden biridir. Bu islem,
celiklerin 6zelliklerini dengelemek ve istenen mekanik ozellikleri elde etmek icin kullanilir.

Ferrit ve perlit, celiklerin mikro yapilarini tanimlayan iki temel fazdir. Ferrit, yumusak, perlit ise daha sert ve kirilgandir. Ferrit-Perlit
tavi, ¢eligin hem ferrit hem de perlit fazlarini icerecek sekilde bir mikro yapiya sahip olmasini saglar. Bu tavda mikro yapinin bu
sekilde olacaginin garantisi verilir.

Ferrit-Perlit tavi, ¢eliklerin 6zelliklerini belirli bir denge noktasina getirmek icin kullanilan bir isil islem yéntemidir. Ancak, celiklerin
bilesimine ve 6zelliklerine bagl olarak uygun sicaklik ve sogutma hizinin belirlenmesi énemlidir. Bu nedenle, islem dikkatli bir
sekilde planlanmali ve uygulanmalidir.

3)islah (+QT): EN10052’ye gdre mekanik oOzellikler ve ozellikle iyi bir tokluk ile birlikte iyi bir siineklik elde etmeyi
amaclayan, su verme ve ardindan yiiksek sicaklikta temperleme yoluyla celiklerin sertlestirilmesi i¢cin uygulanan isil
islem. Celiklerde islah, celiklerin 6zelliklerini belirli bir denge noktasina getirmek veya belirli bir uygulama igin optimize etmek
amaclyla gerceklestirilen bir dizi 1sil islem yontemidir. Islah islemi, ¢eliklerin mekanik 6zelliklerini iyilestirmek, sertlik, dayaniklilik,
tokluk, mukavemet, asinma direnci vb. 6zelliklerini ayarlamak icin kullanihr.

Islah islemleri, celiklerin kullanim amaclarina, bilesimlerine ve istenen 6zelliklere bagh olarak degisir. Bu islemler, celiklerin
performansini optimize etmek, mikemmeliyeti artirmak ve istenen uygulama gereksinimlerini karsilamak icin kullanilir. Islah
islemleri, celik endustrisinde yaygin olarak kullanilan ve celiklerin kullanim alanlarinda énemli bir rol oynayan bir dizi isil islem
yontemini kapsar.

3.1)Sertlesebilirlik: EN10052'ye goére bir ¢eligin martensitik doniisiime yol agma yetenedi.Bir ¢eligin soguma sirasinda yaplyi
donustirme yetenegini temsil eder ve ¢ekirdekte sertlesme olasiligi ile ilgilidir.Daha biyik caplar icin daha yuksek sertlesebilirlige
sahip bir ¢elik kullaniimalidir.

3.1.1)Jominy Sertlesebilirligi: Celigin sertlesebilirligini degerlendirmek icin bir yontemdir. Silindirik bir test numunesinin bir
ucundan su ile su verilmesi ve su verilen ugtan itibaren ¢esitli mesafelerde elde edilen sertligin 6lctiimesi ile elde edilir. Jominy
egrisi, belirli bir ¢elik ve belirli bir dokim ile ilgilidir. Jominy bandi, her bir ¢elik kalitesi icin trin standartlari tarafindan belirlenen
siniri temsil eder.

4)Normalizasyon (+N): EN 10052’ye gore ostenitik sicaklik sonrasinda sakin havada sogutma islemidir. Celiklerin
ozelliklerini dengelemek ve i¢ yapilarini stabilize etmek icin uygulanan bir isil islem yéntemidir. Normalizasyon islemi, celikleri
homojen bir yapiya kavusturarak i¢ gerilmeleri giderir ve istenmeyen fazlarin olusumunu engeller.

5)Yumusatma Tavi (+A): EN10052’ye gore Acl sicakhigi altinda islem yapilir. Celiklerin sertliklerini azaltmak, i¢ gerilmeleri
gidermek ve islenebilirliklerini artirmak amaciyla uygulanan bir isil islem yontemidir. Yumusatma tavi, ¢elikleri daha dusuk sertlikli
hale getirerek sekillendirme ve isleme islemleri kolaylastirir.
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6)Gerilim Giderme Tavi (+SR):EN10052’ye gore yeterli bir sicakliga kadar 1sitmayi ve uygun sogutmayi iceren isil islem,
yapida 6nemli bir degisiklik olmaksizin i¢ gerilmeleri azaltmayr amaclar. Celiklerdeki gerilimlerin neden oldugu deformasyon,
catlak veya carpilma gibi sorunlari dnlemeye yardimci olur. Bu islem, 6zellikle kaynak, soguk isleme veya diger sekillendirme
islemleri sonrasinda i¢ gerilmelerin giderilmesi i¢in uygulanir.

7)Cozelti Tavi (+AT) : Ostenitik celiklere uygulanan bir isil islemdir. Ortam sicakh@ina geri doniiste homojen bir 6stenitik yapiyi
muhafaza edebilmek icin, yilksek sicaklia Isitma ve takiben ani sojutmadan olusmaktadir. islem ©ncesinde c¢okelmis olan
bilesenlerin ¢ozilmesine ve cozelti icinde kalmasina yoneliktir. Ostenitik paslanmaz celiklerde Krom Karbiir ¢okelmesi sonucu
korozyon dayaniminin dismesinin/kaybolmasinin énlenmesinde kritik bir rolt vardir.

8)Manyetik Tav : Bu islem, yonlendirilmis bir ferritik yapi olusturur, histerezis egrisini azaltir ve artik manyetizmayi ortadan kaldirir.
Bu slire¢ korumali bir atmosferde gerceklesir. Bu islem, manyetik 6zelliklerin ihtiyaclara gore ayarlanmasi gereken uygulamalarda
kullanilir. Rodacciai olarak 6zellikle ferritik paslanmaz celiklerde bu islemi uygulamaktayiz.

Manyetik tav, elektrik makineleri, manyetik sensorler, manyetik kaplinler ve manyetik cihazlarin tretiminde énemli bir rol oynar.
Ornegin, manyetik sertlik, manyetik alanlarin gelik tizerindeki etkisini ve manyetik enerjinin depolanmasini belirler. Manyetik doyma

ise celikteki manyetik alanin doyma noktasini temsil eder.

Rodacciai olarak biinyemizde musterilerimize her konuda her zaman destek saglamaya devam etmekteyiz.
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